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PLANTEAMIENTO DEL
Proceso de 
producción

PLANTEAMIENTO DEL 
PROBLEMA:

Formado por 2
Sistema con mucha 

interacción entre susCuenta conFormado por 2 
reactores

interacción entre sus 
variables

Cuenta con 
control clásico

No logran controlar el 
proceso como se desea



JUSTIFICACIÓN

Aplicando control 
multivariable utilizando 

Aplicando control 
multivariable utilizando 

espacio-estado se 
permitirá elaborar 
espacio-estado se 
permitirá elaborar p

productos uniformes y de 
alta calidad 

p
productos uniformes y de 

alta calidad 



FUNDAMENTO TEÓRICO

Reactores de polimerización:

•La viscosidad del fluido es una función

•Frecuentemente involucra múltiples 
fases.

•La viscosidad del fluido es una función 
de conversión.

•Las reacciones de polimerización son 

•Frecuentemente usan catalizadores.

•Polimerización por condensación 

altamente exotérmicas.

•La mayoría de las reacciones de 
polimerización están

•Usados para producir una mezcla de muchos

produce H2O. polimerización están 
fuertemente influenciadas por trazas.

Usados para producir una mezcla de muchos 
componentes.

•Los solventes son usados para controlar velocidades y 
í i d fl jcaracterísticas de flujo.



Identificaciónde t cac ó



Control en el Espacio del EstadoControl  en el Espacio del Estado

MultivariablesMultivariables

APLICA A 
SISTEMAS

Con relaciones 
altamente no-lineales

En los que sus parámetros varían 
en el tiempo a velocidades 

bl l l ió dcomparables con la evolución de 
sus variables

Sistemas de control más complejos y más eficientes.



C d dConcepto de estado

Se define estado de un sistema 
l í i tid d dcomo la mínima cantidad de 

información necesaria en un 
instante para que conociendo lainstante para que, conociendo la 

entrada a partir de ese instante, se 
pueda determinar la salida en p
cualquier instante posterior.





OBJETIVOS ESPECÍFICOS

d f l

OBJETIVOS ESPECÍFICOS

Identificar al 
reactor 1 e 

implementar su 

Identificar al 
reactor 2 e 

implementar su
sistema de 

control.

implementar su 
sistema de 

control.

Integrar en un 
solo sistema el 

control de los dos 
reactores 

acoplados.p



METODOLOGÍA

Analizar los 
datos reales del 

proceso

Limpiar los 
datos p

D ll l
Asimilar Identificar las corrientes 

de entrada salida yDesarrollar los 
modelos de la planta

espacio-
estado

de entrada, salida y 
recirculaciones

Desarrollar el 
sistema de

Si el modelo no está 
bien, realizar los ajustesValidar los 

d l sistema de 
control

bien, realizar los ajustes 
necesarios.modelos.



DESCRIPCIÓN DEL PROCESO

Alimentación de catalizador

Polimerización

Separación

Secado

Peletizado

Recuperación de solvente
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PROGRAMA A UTILIZARPROGRAMA  A UTILIZAR

IDENT

MATLAB

SIMULINK



CRONOGRAMA DE ACTIVIDADESCRONOGRAMA DE ACTIVIDADES
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