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INTRODUCCION

El término biocombustible engloba a
todos aquellos combustibles derivados de la
biomasa vegetal. Los biocarburantes en uso
proceden de materias primas vegetales, a
través de transformaciones bioldgicas y fisico-
quimicas. Actualmente se encuentran desarro-
llados principalmente dos tipos: el biodiesel,
obtenido a partir de la transesterificacion de
aceites vegetales y grasas animales con un
alcohol ligero, como metanol o etanol; y el bio-
etanol, obtenido fundamentalmente de semillas
ricas en azucares mediante fermentacion

OBJETIVO GENERAL

Evaluar las etapas de pretratamiento,
hidrdlisis, fermentacion y separacién del proce-
so de obtencién de bioetanol de tercera gene-
racion a partir de los materiales lignoceluldsi-
cos contenidos en las pencas de Agave du-
rangensis e integrarlos en un proceso produc-
tivo.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Caracterizar fisicoquimicamente las pen-
cas de Agave durangensis

Evaluar la aplicaciéon de un pretrata-
miento con organosolventes y comparar
su eficiencia con un pretratamiento
fungico

Determinar las condiciones operativas del pro-
ceso de hidrdlisis acida para la transformacion
de los compuestos lignoceluldsicos a azucares
fermentables

Evaluar los procesos de fermentacion y desti-
lacion
Integrar el proceso de obtencion del bioetanol

anhidro a partir de las pencas de Agave du-
rangensis.

JUSTIFICACION

Uso de BIOMASA para la produccién de bio-
combustibles

Buscar energias alternas que mitiguen la de-
pendencia a los combustibles fosiles

Reduccion de la emision de GEI

Dar valor agregado a las pencas de Agave
durangensis.

Utilizacion de procesos SUSTENTABLES de
pretratamiento

Integracién de las etapas de produccion de
bioetanol a partir de los compuestos lignoce-
luldsicos presentes en las pencas de Aga-
ve durangensis

METODOLOGIA

Obtencién de la materia prima

Caracterizacion morfologica y fisico-
quimica de la materia prima

Secado de las pencas
Pretratamiento fungico
Pretratamiento con explosion a vapor

Maceracion prefermentatica caliente
de las pencas

RESULTADOS

Caracterizacion fisicoquimica
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Materia seca

Azulcares Reducto-
res Totales de la
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Azlcares Reducto-
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penca seca

Celulosa 54

Lignina 44

Hemicelulosa 2
Ph 4.96
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