@utiz Muiior EGaliel Disefio de una Planta Quimica que produzca Repelente
Salas Péner ?MA’U Antonio de Mosquitos a base de Extracto de Eucalipto
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@utiz Muiior EGaliel Disefio de una Planta Quimica que produzca Repelente
Salas Péner 7%@ Antonio de Mosquitos a base de Extracto de Eucalipto

V-130 FEVAPORADOR

Fy e prrrrrry

MEDIO DE
CALENTAMIENTO
\ CONDENSADO
Y F8

SUSTANCIA ENTRADA SALIDA
Fs5: Etanol 28.5705

Agua 4.1976

Solutos indeseados 0.2859

Aceite de eucalipto 0.0643
F;: Etanol 27.3698

Agua 2.3912
Fs: Agua 1.8064

Etanol 1.2007

Solutos indeseados 0.2859

Aceite de eucalipto 0.0643

TOTAL 33.1183 kg 33.1183 kg
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@utiz Muiior EGaliel Disefio de una Planta Quimica que produzca Repelente
Salas Péner 7%@ Antonio de Mosquitos a base de Extracto de Eucalipto
V-130  EVAPORADOR
F;
F, =——lirrrannd
MEDIO DE
CALENTAMIENTO
\ CONDENSADO
Y Fy
SUSTANCIA ENTRADA SALIDA
F5: Etanol (1, 80°C) 1,424.0
Agua (1, 80°C) 335.8
Solutos indeseados (aq, 80°C) (*)
Aceite de eucalipto (1, 80°C) *)
F;: Etanol (v, 85°C promedio) 7,039.9
Agua (v, 85°C promedio) 1,514.5
Fg: Etanol (1, 91.5°C) 68.4
Agua (1, 91.5°C) 165.3
Solutos indeseados (aq, 91.5°C) *)
Aceite de eucalipto (1, 91.5°C) (*)
TOTAL 1,759.8 keal 8,788.1 kcal
Q = 7,028.3 kcal

(*) Despreciable en comparacién con los otros valores
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<> Punto de balance
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[ ] Temperatura (°C)
D Flujo de gas
(m3 a 0°C, 1 atm)
o j S e
liquido (1)
| S335) Vvapor 3.5 bar
| - manométrico
F-121 K-134 V-130 D-140 E-141 H-150 M-160 Ejf]z;”n"sadjo
Tanque de solvente Termometro del Evaporador Tanque del Condensador Decantador Mezclador
condensador E-131 arrastre con del arrastre crw) Aguade
vapor enfriamiento
H-110 D-120 E-131 K-133 K-143 Retorno del agua
Separacion manual Lixiviador  Condensador del Termémetro del Termémetro del de enfriamiento
evaporador evaporador condensador E-141
K-124 L-122 L-132 V-142
Termémetro del ~ Bomba del Bomba del Vaporizador
lixiviador lixiviador evaporador
Balance de masa (kg) | <O | & | & | & | & & & & @ | @D @ @ Diagrama de Flujo del Froceso
Vehiculoy | Solvente | Ramasde | Aguade Solvente Hojas de Extracto Solvente |Concentrado| Vapor para Vapor Aceitede | Producto | Purga del Residuo Residuo | Ramas sin
COMPONENTE aditivos fresco eucalipto | reposicion eucalipto recuperado arrastre | enriquecido | eucalipto vaporizador | liquido solido hojas Producci(')n de repelente
Ramas de eucalipto 4.4899 de mOSQUitOS a base de
Ramas deshojadas 0.8862 t d | t
Hojas de eucalipto 3.6037 aceite ae euca Ip o
Agua 0.4999 0.1568 11.5359 2.5480 2.0258 4.1976 2.3912 1.8064|200.0466| 199.6069 0.4999| 11.0962 2.2461 0.3762
Aceite de eucalipto 0.0702 0.0643 0.0643 0.6826 0.7437 0.0251 0.0251 0.0360 0.0032 0.0059 2 4 .
Inertes 1.1962 1.1962 reparado por:
Otros solutos 0.3115 0.2859 0.2859 0.2859 0.0256 Ortiz M ~ Gabriel
Etanol 3.7635 31.1333 28.5705] 27.3698] 1.2007| 9.1636] 10.3343 1.1707| 0.0300] 2.5628 rtlz, unoz Gabriel
Isopropanol 0.4408 0.4408 Salas Pérez Juan Antonio
Glicerina 0.0069 0.0069
Solucién colorante verde (0.124%) 0.0273 0.0273 Diciembre 1998
TOTAL 0.9749 3.9203 4.4899| 11.5359| 33.6813 3.6037 3.6037| 33.1183| 29.7610 3.3573|209.8928|210.6849 0.0251 1.0000| 12.3029 2.5652 4.1667 0.8862






